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chimeneas

El  objeto  antes  mencionado  queda  por  la  presente  aprobado/autorizado  de  manera  general  por  la  inspección  de  
construcción.
El  presente  aviso  consta  de  diez  páginas  y  dos  anexos.
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Este  aviso  no  sustituye  los  permisos,  aprobaciones  y  certificados  requeridos  por  ley  para  la  ejecución  de  proyectos  
de  construcción.

La  presente  decisión  se  dicta  sin  perjuicio  de  los  derechos  de  terceros,  en  particular  los  derechos  de  propiedad  
privada.

Esta  decisión  demuestra  la  utilidad  y  aplicabilidad  del  objeto  del  reglamento  en  el  sentido  de  la  normativa  estatal  de  
construcción.
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Este  aviso  sólo  podrá  reproducirse  en  su  totalidad.  La  publicación  de  extractos  requiere  la  aprobación  del  Instituto  
Alemán  de  Tecnología  de  la  Construcción.  Los  textos  y  dibujos  del  material  publicitario  no  deben  contradecir  esta  
decisión;  Las  traducciones  deben  contener  la  nota  "Traducción  de  la  versión  original  en  alemán  no  verificada  por  el  
Instituto  Alemán  de  Tecnología  de  la  Construcción".

Esta  decisión  es  revocable.  Las  disposiciones  podrán  completarse  y  modificarse  posteriormente,  en  particular  si  así  lo  
exigen  nuevos  conocimientos  técnicos.

La  presente  decisión  se  refiere  a  la  información  proporcionada  y  a  los  documentos  presentados  por  el  solicitante.  
Cualquier  cambio  en  estos  principios  no  está  cubierto  por  este  aviso  y  debe  ser  informado  inmediatamente  al  Instituto  
Alemán  de  Tecnología  de  la  Construcción.

Copias  de  este  aviso  deberán  ponerse  a  disposición  del  usuario  u  operador  del  objeto  del  reglamento,  sin  perjuicio  de  
lo  dispuesto  en  las  "Disposiciones  Especiales".  Además,  se  deberá  informar  al  usuario  u  operador  del  elemento  
regulado  que  este  aviso  deberá  estar  disponible  en  el  lugar  de  uso  o  aplicación.  También  deberán  ponerse  copias  a  
disposición  de  las  autoridades  involucradas  cuando  estas  lo  soliciten.
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1.  Relé,  etapa  de  control  para  control  (salida  de  conmutación  para  dispositivo  de  suministro  de  aire),

Sensor  de  presión  diferencial  tipo  D6F-PH0505AD3  para  registro  de  valores  medidos,

El  funcionamiento  del  objeto  de  la  misma  se  describe  con  detalle  en  el  apartado  2.1.8.

DIN  EN  132407.8 .

Válvula  de  tres  vías  para  calibración  cíclica  del  punto  cero  del  sensor  de  presión  diferencial  para  compensar  la  
deriva  del  punto  cero.

Área  de  uso  y  aplicación

DIN  EN  132295.6  y,

El  objeto  de  la  regulación  es  el  presostato  de  aire  del  tipo  "presostato  negativo"  incluyendo  el  dispositivo  de  medición  
de  presión  asociado  como  dispositivo  de  seguridad  para  controlar  la  presión  diferencial  entre  la  atmósfera  exterior  y  el  
local  de  instalación  de  una  chimenea  dependiente  del  aire  ambiente,  en  adelante  también  denominado  presostato  de  
aire.  (Anexos  1,  2)

Objeto  de  la  regulación

Dispositivo  de  operación  y  visualización.

suministrar,

El  monitor  de  presión  de  aire  tiene  una  estructura  de  computadora  de  un  solo  canal  y  consta  de  los  siguientes  
componentes,  que  están  alojados  en  una  carcasa  de  plástico  resistente  a  los  impactos:

El  dispositivo  de  medición  de  presión  consta  de  una  manguera  de  aire  de  silicona  en  combinación  con  un  parabrisas.  
(Apéndice  2)

El  objeto  de  control,  incluido  el  dispositivo  de  medición  de  presión  asociado,  garantiza  que  se  detecten  las  condiciones  
de  funcionamiento  críticas  y  las  perturbaciones  y  que  el  sistema  de  ventilación  pase  a  un  estado  de  funcionamiento  
seguro.

�   Chimeneas  de  encendido  manual  según  DIN  EN  128153.4

1

2.  Relé,  etapa  de  control  para  control,

1.2

1.1

3.  Relé,  etapa  de  control  para  control,

Electrónica  de  evaluación  y  monitorización  asistida  por  microcontrolador  para  el  procesamiento  y  la  evaluación  
de  valores  medidos,  así  como  para  funciones  de  monitorización  interna  y  autoprueba,

En  las  condiciones  especificadas  en  esta  sección,  el  presostato  de  aire  es  adecuado  como

�   Chimeneas  para  combustible  de  pellets  según  DIN  EN  147852  con  control  automático  del  combustible

Objeto  y  ámbito  de  uso  o  aplicación

Dispositivo  de  seguridad  para  controlar  la  presión  diferencial  entre  la  atmósfera  exterior  y  el  aire  ambiente  del  local  
de  instalación  de  una  de  las  siguientes  chimeneas  dependientes  del  aire  ambiente  con  funcionamiento  simultáneo  de  
los  sistemas  de  ventilación1 :
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Insertos  de  chimenea,  incluidas  chimeneas  abiertas  para  combustibles  sólidos:  requisitos  y  ensayos,  
correcciones  según  DIN  EN  13229:2005-10

Aparatos  de  cocina  que  queman  combustibles  sólidos:  requisitos  y  ensayos,  correcciones  según  DIN  EN  
12815:2005-09

Insertos  de  chimenea,  incluidas  chimeneas  abiertas  para  combustibles  sólidos:  requisitos  y  ensayos

Calentadores  de  combustible  sólido:  requisitos  y  ensayos,  correcciones  según  DIN  EN  13240:2005-10

DIN  EN  12815:2005-09  Aparatos  de  cocina  que  queman  combustibles  sólidos  –  Requisitos  y  ensayos

Calentadores  de  combustible  sólido:  requisitos  y  pruebas

DIN  EN  14785:2007-10  Calentadores  de  ambiente  que  queman  pellets  de  madera  -  Requisitos  y  métodos  de  ensayo
incluidos  los  dispositivos  de  extracción  de  aire  (como  campanas  extractoras,  secadoras  con  ventilación,  etc.)

DIN  EN  13229:2005-10

Corrigendum  1:  2008-06

DIN  EN  13240:2005-10

Corrigendum  1:  2008-06

Corrigendum  1:  2008-06
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El  presostato  de  aire  solo  se  puede  utilizar  a  una  temperatura  ambiente  comprendida  entre  +0  °C  y  +50  °C.

2.1

Los  mismos  deberán  ser  puestos  a  disposición  de  la  autoridad  supervisora  externa  por  el  solicitante  de  la  aprobación  
de  la  inspección  general  de  edificación  a  que  se  refiere  este  aviso.

El  rango  de  medición  es  de  50  Pa  con  una  incertidumbre  de  medición  de  0,1  Pa  y  una  capacidad  de  sobrecarga  
admisible  de  500  Pa.

Dado  que  las  condiciones  de  presión  entre  la  sala  de  instalación  y  la  chimenea  dependiente  del  aire  ambiente  no  se  
detectan  directamente,  el  monitor  de  presión  de  aire  solo  puede  detectar  parcialmente  el  escape  de  gases  de  
combustión  a  la  sala  de  instalación.

Propiedades  y  composición  del  presostato  de  aire,  incluido  el  dispositivo  de  medición  de  presión  asociado

El  rango  de  medición  de  la  presión  diferencial  entre  la  atmósfera  exterior  y  la  sala  de  instalación  de  la  chimenea  
dependiente  del  aire  ambiente  es  de  0  a  4  Pa  con  un  incremento  máximo  de  1  Pa.

2

El  presostato  de  aire  solo  se  puede  utilizar  cuando  los  valores  ajustados  de  fábrica  de  los  parámetros  especificados  
en  la  sección  3.2  de  esta  homologación  no  pueden  provocar  emisiones  peligrosas  de  gases  de  escape  (no  se  deben  
superar  las  30  ppm  de  CO),  teniendo  en  cuenta  las  condiciones  locales  y  los  requisitos  técnicos  del  sistema.

Sensor  de  presión  diferencial

Disposiciones  para  el  producto  de  construcción

2.1.2

El  sensor  de  presión  diferencial  es  del  tipo  D6F-PH0505AD3  y  tiene  un  elemento  sensor  térmico.

La  monitorización  de  la  presión  diferencial  entre  la  atmósfera  exterior  y  la  sala  de  instalación  de  una  chimenea  
dependiente  del  aire  ambiente  para  evitar  fugas  de  gases  de  escape  en  caso  de  presión  negativa  en  la  sala  de  
instalación  requiere  el  funcionamiento  conjunto  previsto  del  sistema  de  ventilación  y  de  combustión.  Se  debe  
garantizar  tanto  el  suministro  de  aire  de  combustión  a  la  chimenea  como  la  descarga  operativa  y  segura  contra  
incendios  de  los  gases  de  escape  de  la  chimenea  y  se  debe  utilizar  el  combustible  recomendado  por  el  fabricante  de  
la  chimenea.

2.1.1  Vivienda

El  monitor  de  presión  de  aire  no  sustituye  el  dimensionamiento  y  diseño  profesional  del  sistema  de  aire  
acondicionado  y  combustión  con  respecto  al  suministro  de  aire  de  combustión  y  la  eliminación  de  gases  de  escape  
necesarios  en  el  sistema  de  aire  de  la  habitación.

La  carcasa  de  montaje  en  pared  con  clase  de  protección  IP  20  está  hecha  de  plástico  resistente  a  los  impactos  y  se  
fija  con  4  tornillos.  Las  dimensiones  de  la  carcasa  deben  corresponder  a  las  especificaciones  del  Anexo  1.  La  
pantalla  se  encuentra  en  la  parte  frontal  de  la  carcasa,  el  acceso  para  la  fuente  de  alimentación  se  encuentra  en  la  
parte  inferior,  el  interruptor  para  encender  y  apagar  el  dispositivo,  el  terminal  NC  (normalmente  cerrado)  para  el  
sistema  de  ventilación  que  se  va  a  monitorear  con  un  posible  exceso  de  aire  de  escape,  el  terminal  NO  (normalmente  
abierto)  para  un  dispositivo  de  suministro  de  aire  opcional  y  dos  boquillas  para  conectar  mangueras  de  aire.  Las  
boquillas  de  las  mangueras  están  marcadas  como  "Salida"  y  "Entrada".  La  manguera  de  aire  exterior  debe  estar  
conectada  en  la  marca  "Out".

El  objeto  del  reglamento  debe  corresponder  al  tipo  utilizado  en  el  ensayo  de  homologación,  a  la  información  del  
informe  de  ensayo  TÜV  SÜD  nº  C  1720-00/23,  así  como  a  los  dibujos  y  representaciones  de  diseño;  El  informe  de  
prueba,  los  planos  de  construcción  y  las  representaciones  se  depositan  en  el  Instituto  Alemán  de  Tecnología  de  la  
Construcción.

Los  detalles  técnicos  del  sensor  de  presión  diferencial  y  los  resultados  de  las  pruebas  de  calificación  están  
depositados  en  DIBt.

El  monitor  de  presión  de  aire  solo  se  puede  utilizar  en  unidades  cuya  chimenea  dependiente  del  aire  de  la  habitación  
no  esté  conectada  a  múltiples  sistemas  de  escape.
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2.1.4

�   La  interrupción  de  la  salida  de  conmutación  durante  el  fallo  no  debe  producirse  de  forma  automática.

�   Funcionamiento  normal  y  estado  de  alarma.

La  válvula  de  tres  vías  para  calibración  cíclica  es  una  válvula  solenoide.

�   Valor  límite  para  la  presión  diferencial  de  4  Pa,

�   calibración  cíclica  del  punto  cero  del  sensor  de  presión  diferencial  (al  menos  cada

2.1.3  Salida  de  conmutación

La  electrónica  de  evaluación  y  monitorización  asistida  por  microcontrolador  debe  ser  capaz  de  implementar  en  particular  
las  siguientes  funciones:

Solo  en  caso  de  mal  funcionamiento  del  dispositivo,  no  en  caso  de  subpresión:  la  interrupción  de  la  salida  de  
conmutación  no  debe  eliminarse  automáticamente.  monitorización  

continua  del  estado  de  la  salida  de  conmutación,

La  pantalla  muestra  información  sobre  el  estado  de  funcionamiento  del  dispositivo.

�   Protección  contra  el  acceso  no  autorizado  o  no  intencionado  a  datos  relevantes  para  la  seguridad,

Si  el  dispositivo  de  supresión  de  interferencias  se  bloquea  debido  a  un  funcionamiento  incorrecto,  errores  internos  
o  cortocircuitos  en  la  línea,  no  se  debe  liberar  la  salida  de  conmutación  y,  por  lo  tanto,  el  sistema  de  ventilación  no  
debe  estar  en  funcionamiento.

La  salida  de  conmutación  del  presostato  de  aire  consta  de  dos  contactos  de  relé  de  los  relés  K1  y  K2  conectados  en  
serie,  cuya  carga  de  corriente  está  limitada  a  2,5  A  por  el  fusible  F1.

2.1.6

La  salida  de  conmutación  para  un  dispositivo  de  suministro  de  aire  conectado  opcionalmente  consiste  en  el  contacto  
de  relé  K1.  Este  relé  está  controlado  por  el  puerto  37  (IQ23)  del  microcontrolador  a  través  de  la  etapa  del  controlador  
del  relé  T1.

�   Si  se  alcanza  o  se  supera  el  valor  límite  ajustado  para  la  diferencia  de  presión  máxima  durante  un  tiempo  superior  
al  tiempo  de  suavizado  ajustado  de  fábrica  de  150  s,  se  debe  interrumpir  la  salida  de  conmutación  y  apagar  el  
sistema  de  ventilación.

Dispositivo  de  operación  y  visualización

válvula  de  tres  vías

ser  levantado.

Los  siguientes  son  los  valores  configurados  de  fábrica:

2.1.5  Electrónica  de  evaluación  y  monitoreo

15  minutos),

�   el  tiempo  de  suavizado  es  de  150  s,  

no  se  prevé  ningún  ajuste  posterior  de  los  parámetros.

El  relé  K2  está  controlado  por  el  puerto  31  (IQ19)  del  microcontrolador  a  través  de  la  etapa  del  controlador  del  relé  T2.  
El  relé  K3  está  controlado  por  el  puerto  30  (IQ18)  del  microcontrolador  a  través  de  la  etapa  del  controlador  del  relé  T3.

�   En  caso  de  corte  de  corriente,  la  salida  de  conmutación  no  debe  permitir  el  funcionamiento  del  sistema  de  ventilación.

Después  de  aplicar  la  tensión  de  alimentación  y  luego  de  forma  cíclica  cada  24  horas,  se  realiza  una  prueba  automática  
del  procesador,  del  hardware  y  del  software.

El  suministro  de  energía  para  el  monitor  de  presión  de  aire  se  realiza  a  través  de  la  unidad  de  fuente  de  alimentación  enchufable  
tipo  GS06E-1P1J.

�   Después  de  que  la  salida  de  conmutación  se  haya  desactivado  tres  veces  en  una  hora  porque  se  ha  alcanzado  o  
superado  el  valor  límite  establecido  para  la  diferencia  de  presión  máxima  de  4  Pa,  la  salida  de  conmutación  debe  
desactivarse  permanentemente.

El  presostato  de  aire  puede  funcionar  en  un  modo  de  funcionamiento:
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Los  componentes  del  dispositivo  de  medición  de  presión  son  un  protector  contra  corrientes  de  aire  y  una  manguera  de  
aire.  (ver  Apéndice  2)

Si  el  monitor  de  presión  de  aire  desconecta  la  salida  de  conmutación  tres  veces  en  una  hora  porque  se  supera  el  
valor  límite  establecido  de  4  Pa,  la  salida  de  conmutación  permanece  desactivada  permanentemente.  El  interruptor  
de  presión  de  aire  no  se  enciende  automáticamente.  Para  activar  la  salida  de  conmutación  después  de  una  
desactivación  permanente,  es  necesario  un  reinicio  manual.

Esto  también  evita  mediciones  incorrectas,  p.  ej.  B.  Debido  a  mangueras  de  medición  de  presión  dobladas  o  no  
conectadas,  la  medición  se  limita  a  este  período.

2.2.2  Etiquetado

2.1.7

Los  fallos  que  se  producen  se  señalizan  visualmente  en  el  monitor  de  presión  de  aire  y  la  salida  de  conmutación  del  
sistema  de  ventilación  no  se  activa  en  estas  situaciones.

Los  monitores  de  presión  de  aire  deben  estar  marcados  por  el  fabricante  con  el  símbolo  de  conformidad  (signo  Ü)  de  
acuerdo  con  las  regulaciones  de  marca  de  conformidad  de  los  estados  federados.  El  marcado  sólo  podrá  realizarse  
si  se  cumplen  los  requisitos  del  apartado  2.3.

Una  vez  activada  la  medición  de  presión  diferencial,  el  aire  exterior  fluye  a  través  de  una  manguera  de  aire  hacia  el  
interruptor  de  presión  diferencial,  que  se  encuentra  dentro  del  edificio.  El  aire  interior  del  edificio  fluye  hacia  el  
presostato  a  través  de  una  abertura  de  entrada  de  aire  (véanse  los  Anexos  1  y  2).

Después  de  conectar  eléctricamente  el  monitor  de  presión  de  aire  a  una  red  de  tensión  de  230  V,  conectar  
eléctricamente  el  sistema  de  ventilación  a  supervisar  al  monitor  de  presión  de  aire  y  encender  el  monitor  de  presión  
de  aire,  se  realiza  una  prueba  funcional.  A  continuación,  se  activa  la  función  de  monitorización  del  presostato  de  aire  
y  se  monitoriza  de  forma  continua  la  presión  diferencial  entre  la  atmósfera  exterior  y  el  aire  de  la  habitación  en  la  sala  
de  instalación  de  la  chimenea  dependiente  del  aire  de  la  habitación.

2.2.1

�   incluido  el  número  de  aviso  Z-85.1-27

Teniendo  en  cuenta  el  tiempo  de  suavizado  de  150  s  se  evita  que  el  dispositivo  de  seguridad  se  active  si  se  supera  
durante  un  breve  periodo  de  tiempo  la  presión  diferencial  ajustada  (por  ejemplo,  debido  a  ráfagas  de  viento).  Durante  
el  tiempo  de  suavizado,  la  salida  de  conmutación  está  habilitada,  es  decir,  el  sistema  de  ventilación  conectado  está  
en  funcionamiento.  Si  la  presión  diferencial  medida  supera  el  valor  límite  establecido  de  4  Pa  más  allá  del  tiempo  de  
suavizado  establecido,  la  salida  de  conmutación  se  interrumpe,  es  decir,  el  sistema  de  ventilación  conectado  se  
apaga  y  se  muestra  un  mensaje  de  error.  Al  mismo  tiempo,  se  libera  la  salida  de  conmutación  del  dispositivo  de  
suministro  de  aire  conectado  opcionalmente  para  la  igualación  de  presión.  La  salida  de  conmutación  del  sistema  de  
ventilación  con  exceso  de  aire  de  escape  solo  se  libera  nuevamente  cuando  la  presión  diferencial  medida  haya  caído  
por  debajo  del  valor  límite  establecido.

Fabricación,  etiquetado  Fabricación

Los  presostatos  de  aire,  incluido  el  dispositivo  de  medición  de  presión  asociado,  deben  fabricarse  en  fábrica.

estar  indicado  de  forma  clara  y  permanente  en  el  producto  y  en  el  prospecto.

Cómo  funciona  el  interruptor  de  presión  de  aire

Después  de  aplicar  la  tensión  de  alimentación  y  luego  de  forma  cíclica  cada  24  horas,  se  realiza  una  prueba  
automática  del  procesador,  del  hardware  y  del  software.

�   el  fabricante,  �   el  

año  de  fabricación  y

2.1.8

2.2

La  calibración  cíclica  del  punto  cero  del  sensor  de  presión  diferencial  se  realiza  cada  15  minutos.

Además  del  símbolo  Ü,

�   la  planta  de  fabricación

Dispositivo  de  medición  de  presión

�   la  designación  del  tipo,
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El  fabricante  debe  proporcionar  instrucciones  de  instalación  y  funcionamiento  para  cada  monitor  de  
presión  de  aire  (incluido  el  dispositivo  de  medición  de  presión  asociado).  Este  manual  es  comprensible  y  
está  escrito  en  alemán.  Las  instrucciones  deben  contener  toda  la  información  necesaria  para  garantizar  
que,  cuando  se  instalan,  operan  y  mantienen  adecuadamente,  los  sistemas  de  ventilación  y  combustión  
equipados  con  monitores  de  presión  de  aire  solo  puedan  operar  si  se  observan  las  condiciones  
especificadas  en  la  Sección  3.1.2.

Confirmación  de  conformidad

El  fabricante  debe  proporcionar  la  declaración  de  conformidad  marcando  los  productos  de  construcción  
con  el  símbolo  de  conformidad  (signo  Ü)  e  indicando  el  uso  previsto.

En  cada  planta  de  fabricación  se  debe  establecer  e  implementar  un  sistema  de  control  de  producción  de  
fábrica.  Por  control  de  producción  en  fábrica  se  entiende  el  seguimiento  continuo  de  la  producción  por  
parte  del  fabricante  para  garantizar  que  los  productos  de  construcción  por  él  fabricados  cumplen  las  
disposiciones  de  la  homologación  de  la  inspección  general  de  construcción  a  que  se  refiere  la  presente  
decisión.

2.2.3

General

La  documentación  que  acompaña  al  producto  relativa  al  objeto  del  reglamento  debe  contener  un  apartado  
dirigido  al  deshollinador  distrital  responsable  (bBSF)  que  le  permita  comprobar  el  objeto  del  reglamento.

El  operador  del  monitor  de  presión  de  aire  debe  informar  al  deshollinador  distrital  autorizado  responsable  (bBSF)  
sobre  la  instalación  y  puesta  en  servicio  del  dispositivo  regulado.

2.3

Se  deberá  informar  al  operador  que  deberá  conservar  la  documentación  que  acompaña  al  producto  y  el  informe  de  
puesta  en  servicio.

2.3.1

2.3.2  Control  de  producción  en  fábrica

Las  instrucciones  del  fabricante  y  otros  documentos  que  acompañan  al  producto  no  deben  contener  
ninguna  información  que  contradiga  este  aviso  de  aprobación.

Para  la  expedición  del  certificado  de  conformidad  y  el  seguimiento  externo,  incluidos  los  ensayos  de  
producto  que  deban  realizarse  en  este  contexto,  el  fabricante  del  objeto  regulado  deberá  implicar  a  un  
organismo  de  certificación  y  a  un  organismo  de  seguimiento  reconocidos  a  tal  efecto.

El  fabricante  debe  incluir  una  nota  en  las  instrucciones  de  instalación  que  indique  que  el  funcionamiento  
conjunto  previsto  de  los  sistemas  de  ventilación  y  combustión  equipados  con  los  monitores  de  presión  de  
aire  requiere  que  se  garantice  tanto  el  suministro  de  aire  de  combustión  a  la  chimenea  como  la  descarga  
operativa  y  segura  contra  incendios  de  los  gases  de  combustión  de  la  chimenea  y  que  se  utilice  el  
combustible  recomendado  por  el  fabricante  de  la  chimenea.  Además,  hay  que  tener  en  cuenta  que  el  
monitor  de  presión  de  aire  no  sustituye  el  dimensionamiento  y  el  diseño  profesionales  del  sistema  de  aire  
acondicionado  y  de  combustión  en  lo  que  respecta  al  suministro  de  aire  de  combustión  y  la  eliminación  de  
gases  de  escape  necesarios  en  el  sistema  de  aire  de  la  habitación.  Se  deben  evitar  las  emisiones  de  
gases  de  escape  en  cantidades  peligrosas  (no  se  debe  superar  el  valor  de  CO�   de  30  ppm).

El  organismo  de  certificación  deberá  proporcionar  al  Instituto  Alemán  de  Tecnología  de  la  Construcción  
una  copia  del  certificado  de  conformidad  emitido  por  él.  También  deberá  enviarse  una  copia  del  informe  de  
prueba  inicial  al  Instituto  Alemán  de  Tecnología  de  la  Construcción  para  su  información.

La  confirmación  de  la  conformidad  de  los  monitores  de  presión  de  aire,  incluido  el  dispositivo  de  medición  
de  presión  asociado,  con  las  disposiciones  de  esta  aprobación  de  inspección  de  construcción  general/
aprobación  de  tipo  general  debe  proporcionarse  para  cada  planta  de  fabricación  mediante  un  certificado  
de  conformidad  basado  en  el  control  de  producción  interno  y  un  seguimiento  externo  regular,  incluidas  las  
pruebas  iniciales  de  los  monitores  de  presión  de  aire,  incluido  el  dispositivo  de  medición  de  presión  
asociado,  de  acuerdo  con  las  siguientes  disposiciones.

Documentos  que  acompañan  al  producto
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2

1  No  hay  voltaje  en  el  interruptor  de  presión  de  aire.

La  salida  de  conmutación  está  habilitada  nuevamente

Tabla  4:  Más  información

Fabricación  de  dispositivos

�   Fecha  de  fabricación  y  prueba  del  producto  de  construcción,

2.1

Establecer  el  límite  inferior  de  presión  
diferencial:

�   Resultados  de  los  controles  y  pruebas  y,  en  su  caso,  comparación  con  los  requisitos

El  dispositivo  pasa  al  modo  "fallo".  La  salida  
de  conmutación  no  está  habilitada.

Conexión  del  conductor  de  protección  en  el  dispositivo:

Sí  No

Tabla  2:  Funciones  de  conmutación  mediante  simulación  de  fallas

El  control  de  producción  en  fábrica  deberá  realizarse  una  vez  por  día  de  producción.  Para  ello,  se  deberá  comprobar  al  
menos  una  pieza  por  serie  al  menos  una  vez  al  día  para  garantizar  que  los  monitores  de  presión  de  aire  cumplen  los  
requisitos  de  la  Sección  2.1  de  las  disposiciones  especiales  de  esta  aprobación  y  están  marcados  de  acuerdo  con  la  Sección  
2.2.2.  En  particular,  se  deberán  realizar  las  siguientes  pruebas  funcionales:

El  LED  parpadea  en  verde

Dispositivo  de  medición  de  presión

Tabla  1:  Funciones  de  conmutación  mediante  simulación  de  condiciones  reales  de  funcionamiento

2.2

Función  de  conmutación

Inspección  visual

Los  resultados  del  control  de  producción  de  fábrica  deben  registrarse.

Los  registros  deberán  contener  al  menos  la  siguiente  información:

Función  de  conmutación

La  luz  indicadora  parpadea  en  rojo,

Presión  diferencial  mayor  a  4  Pa  manguera  

de  presión  doblada  u  obstruida

Inspección  visual  para  comprobar  el  paso  
libre  y  posibles  defectos  de  fundición

�   tipo  de  control  o  inspección,

mentos,

Alcanzar  o  superar  la  diferencia  de  
presión  de  4  Pa  durante  un  período  
superior  a  150  s  Alcanzar  

o  superar  la  diferencia  de  presión  de  4  
Pa  tres  veces  en  una  hora

Comprobación  de  los  componentes  del  equipo  en  
busca  de  daños  y  correcto  montaje

3

La  salida  de  conmutación  no  está  habilitada

1

La  salida  de  conmutación  no  está  habilitada,

-  desbloqueo  manual

Tabla  3:  Función  de  prueba

Conexión  del  conductor  de  protección  probada

2
Sí  No

Estado  operativo  simulado

La  salida  de  conmutación  no  está  habilitada,

�   la  designación  del  producto  de  construcción  o  del  material  de  partida  y  de  los  componentes  con  respecto  a  los  requisitos  
establecidos  en  el  apartado  2.1,

Perturbación  simulada

1

�   Firma  del  responsable  del  control  de  producción  en  fábrica.

Se  requiere  desbloqueo  manual

La  salida  de  conmutación  no  está  habilitada

1
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2.3.3  Monitoreo  externo

Disposiciones  para  la  aplicación  de  la  materia

Requisitos  operativos3.1.1

Los  registros  deberán  conservarse  al  menos  durante  cinco  años  y  presentarse  al  organismo  de  control  
encargado  del  seguimiento  externo.  Los  mismos  deberán  presentarse,  previa  solicitud,  al  Instituto  Alemán  de  
Tecnología  de  la  Construcción  y  a  la  autoridad  competente  de  control  supremo  de  la  construcción.

3.1

3.1.2

Los  resultados  de  la  certificación  y  del  seguimiento  externo  deberán  conservarse  al  menos  durante  cinco  años.  
Los  organismos  de  certificación  o  de  control  deberán  presentarlos  al  Instituto  Alemán  de  Tecnología  de  la  
Construcción  y  a  la  autoridad  superior  de  supervisión  de  la  construcción  competente  cuando  así  se  les  solicite.

Tanto  para  el  ensayo  de  tipo  inicial  como  para  el  control  externo,  las  propiedades  del  producto  mencionadas  en  el  
apartado  2.1  deberán  comprobarse  en  dos  probetas  seleccionadas  aleatoriamente.  El  muestreo  y  las  pruebas  son  
responsabilidad  del  organismo  de  monitoreo  reconocido.

El  monitor  de  presión  de  aire  no  sustituye  el  dimensionamiento  y  diseño  profesional  del  sistema  de  aire  
acondicionado  y  combustión  con  respecto  al  suministro  de  aire  de  combustión  y  la  eliminación  de  gases  de  
escape  necesarios  en  el  sistema  de  aire  de  la  habitación.  Se  deben  evitar  las  emisiones  de  gases  de  escape  en  
cantidades  peligrosas  (no  se  debe  superar  el  valor  de  CO�   de  30  ppm).

El  monitor  de  presión  de  aire,  incluido  el  dispositivo  de  medición  de  presión  asociado,  debe  ser  instalado  por  una  
empresa  especializada  autorizada  por  Südwind  de  acuerdo  con  la  documentación  del  fabricante,  a  menos  que  
se  especifique  lo  contrario  a  continuación.  La  empresa  Südwind  tiene

3

Configuración  en  el  dispositivo

Los  límites  ajustados  de  fábrica  en  el  monitor  de  presión  de  aire  son  4  Pa  para  la  presión  diferencial  y  un  máximo  de  
150  s  para  el  tiempo  de  suavizado.  El  límite  de  presión  diferencial  debe  ser  reducido.

3.2.1

En  cada  planta  de  fabricación,  el  sistema  de  control  de  producción  de  la  fábrica  debe  ser  revisado  periódicamente  
por  un  organismo  de  control  externo,  al  menos  dos  veces  al  año.

El  funcionamiento  conjunto  previsto  del  sistema  de  ventilación  y  combustión  equipado  con  monitores  de  presión  
de  aire,  incluidos  dispositivos  de  medición  de  presión,  requiere  que  se  garanticen  tanto  el  suministro  de  aire  de  
combustión  de  la  chimenea  dependiente  del  aire  de  la  habitación  como  la  descarga  operativa  y  segura  contra  
incendios  de  los  gases  de  combustión  de  la  chimenea  y  que  se  utilice  el  combustible  recomendado  por  el  
fabricante  de  la  chimenea.

sistema  de  ventilación

Como  parte  de  la  monitorización  externa,  se  debe  realizar  una  prueba  inicial  del  presostato  de  aire  incluido  el  
dispositivo  de  medición  de  presión  asociado.

El  dimensionamiento  del  lado  del  aire  de  impulsión  debe  realizarse  de  tal  manera  que  el  caudal  de  aire  de  
impulsión  planificado  en  la  unidad  residencial  no  genere  una  presión  negativa  superior  a  4  Pa  en  comparación  
con  el  exterior.

Planificación  y  dimensionamiento  del  sistema  de  combustión  y  ventilación  equipado  con  presostato  de  aire

3.2

Instalación  de  los  monitores  de  presión  de  aire

Si  el  resultado  de  la  prueba  en  el  marco  del  control  de  producción  en  fábrica  no  es  satisfactorio,  el  fabricante  deberá  
tomar  inmediatamente  las  medidas  necesarias  para  remediar  el  defecto.  Los  productos  de  construcción  que  no  
cumplan  con  los  requisitos  deberán  manipularse  de  tal  forma  que  se  excluya  cualquier  confusión  con  productos  
conformes.  Una  vez  subsanado  el  defecto,  deberá  repetirse  inmediatamente  la  prueba  correspondiente  como  parte  
del  control  de  producción  en  fábrica,  en  la  medida  que  sea  técnicamente  posible  y  necesario  para  demostrar  que  el  
defecto  ha  sido  subsanado.

Diseño  de  los  sistemas  de  combustión  y  calefacción  equipados  con  presostato  de  aire
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El  presostato  de  aire  debe  instalarse  en  la  habitación  donde  se  instala  la  chimenea  dependiente  del  aire  
ambiente  y  debe  ser  de  libre  acceso  con  una  conexión  a  la  atmósfera  exterior.

Los  monitores  de  presión  de  aire,  incluido  el  dispositivo  de  medición  de  presión  asociado,  deben  mantenerse  
de  acuerdo  con  las  medidas  básicas  de  mantenimiento  según  DIN  310519  i.  en  conjunción  con  DIN  EN  1330610

Ronny  Schmidt

Debe  mantenerse  de  acuerdo  con  las  instrucciones  del  fabricante.

Las  empresas  especializadas  deben  estar  cualificadas  para  ejecutar  los  ámbitos  de  aplicación  mencionados  en  
el  apartado  1.2  de  tal  forma  que,  durante  el  uso  previsto  del  presostato,  no  puedan  escapar  gases  de  escape  
en  cantidades  peligrosas  (no  se  deben  superar  los  30  ppm  de  CO).

4

3.2.2

Schneider

Reglamento  de  uso,  conservación  y  mantenimiento

Cuando  se  instala  en  una  instalación  oculta,  la  manguera  de  presión  debe  colocarse  en  conductos  vacíos  hasta  
el  interruptor  de  presión  de  aire.  Al  colocar  la  manguera  de  presión,  se  debe  tener  especial  cuidado  para  
garantizar  que  no  queden  dobleces  ni  bucles  colgantes.  Declaración  

de  conformidad  del  instalador

Jefe  de  Departamento

El  contratista  especializado  que  instale  el  monitor  de  presión  de  aire,  incluido  el  dispositivo  de  medición  de  
presión  asociado,  de  acuerdo  con  la  Sección  1,  debe  declarar  por  escrito  al  cliente  (desarrollador)  que  el  
dispositivo  de  seguridad  instalado  cumple  con  las  disposiciones  de  las  Secciones  3.1  a  3.2.1  para  la  aplicación  
del  objeto  del  reglamento.

Certificado

El  operador  deberá  realizar  al  menos  una  vez  al  mes  una  prueba  funcional  de  acuerdo  con  las  instrucciones  
del  fabricante.

La  aceptación  y  puesta  en  servicio  inicial  del  sistema  instalado  deberá  ser  realizada  por  la  empresa  especialista  
y  documentada.
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chimeneas
Vista  del  dispositivo  del  monitor/carcasa  de  presión  de  aire

Monitor  de  presión  negativa:  dispositivo  de  seguridad  independiente  para  garantizar  el  funcionamiento  
conjunto  seguro  de  los  sistemas  de  ventilación  y  de  aire  ambiente  dependientes.

Dimensiones  en  [mm]

Apéndice  1

Z37375.24 1.85.1-6/22

Clase  de  protección

Rango  de  temperatura  ambiente

500  Pa  
230  V  CA

0-50  °C

Tensión  de  alimentación
Consumo  de  energía

Capacidad  de  sobrecarga
Datos  técnicos:

IP20
TÜV  Süddeutschland:  Informe  de  prueba  no.  C  1720-00/23Probado  por  TÜV

<  2  W

Homologación  general  de  tipo

Aprobación  de  la  autoridad  general  de  construcción/

N.°  Z-85.1-27  del  31  de  mayo  de  2024

Machine Translated by Google



1.85.1-6/22Z37375.24

Homologación  general  de  tipo

Aprobación  de  la  autoridad  general  de  construcción/

N.°  Z-85.1-27  del  31  de  mayo  de  2024

Dimensiones  en  [mm]

chimeneas
Vista  del  dispositivo  monitor  de  presión  de  aire /  accesorios Apéndice  2

manguera  de  aire

Monitor  de  presión  negativa:  dispositivo  de  seguridad  independiente  para  garantizar  el  funcionamiento  
conjunto  seguro  de  los  sistemas  de  ventilación  y  de  aire  ambiente  dependientes.

Parabrisas

Fuente  de  alimentación  enchufable  tipo  GS06E-1P1J
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