
39057  APPIANO  (BZ)
Rue  des  artisans  14

31  mai  2029

Moniteur  de  pression  négative  -  Dispositif  de  sécurité  indépendant  pour  assurer  un  fonctionnement  
conjoint  sûr  des  systèmes  de  ventilation  et  de  l'air  ambiant

III  56-1.85.1-6/22

SUEDWIND  GmbH

31  mai  2024

31.05.2024

cheminées

Le  sujet  mentionné  ci-dessus  est  par  la  présente  généralement  approuvé/autorisé  par  l'inspection  des  
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4 Des  copies  de  cet  avis  doivent  être  mises  à  la  disposition  de  l'utilisateur  ou  de  l'exploitant  de  l'objet  du  règlement,  sans  
préjudice  des  dispositions  ultérieures  des  « Dispositions  particulières ».  En  outre,  l’utilisateur  ou  l’exploitant  de  l’article  
réglementé  doit  être  informé  que  cet  avis  doit  être  disponible  sur  le  lieu  d’utilisation  ou  d’application.  Des  copies  doivent  
également  être  mises  à  la  disposition  des  autorités  concernées  sur  demande.

Cet  avis  ne  remplace  pas  les  permis,  approbations  et  certificats  requis  par  la  loi  pour  la  réalisation  de  projets  de  
construction.

La  présente  décision  est  rendue  sans  préjudice  des  droits  des  tiers,  notamment  des  droits  de  propriété  privée.

Cette  décision  prouve  l'utilité  et  l'applicabilité  de  l'objet  du  règlement  au  sens  du  règlement  de  construction  de  l'État.1

6 Cette  décision  est  révocable.  Les  dispositions  peuvent  être  ultérieurement  complétées  et  modifiées,  notamment  si  de  
nouvelles  connaissances  techniques  l'exigent.

7

5 Cet  avis  ne  peut  être  reproduit  que  dans  son  intégralité.  La  publication  d'extraits  nécessite  l'accord  de  l'Institut  
allemand  de  technologie  du  bâtiment.  Les  textes  et  dessins  des  supports  publicitaires  ne  doivent  pas  contredire  cette  
décision ;  les  traductions  doivent  contenir  la  mention  « Traduction  de  la  version  originale  allemande  non  vérifiée  par  
l'Institut  allemand  des  technologies  du  bâtiment ».

Cette  décision  fait  référence  aux  informations  fournies  et  aux  documents  soumis  par  le  demandeur.  Toute  modification  
de  ces  principes  n'est  pas  couverte  par  le  présent  avis  et  doit  être  immédiatement  communiquée  à  l'Institut  allemand  
de  technologie  du  bâtiment.
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Capteur  de  pression  différentielle  type  D6F-PH0505AD3  pour  l'enregistrement  des  valeurs  mesurées,

Le  fonctionnement  du  sujet  est  décrit  en  détail  dans  la  section  2.1.8.

DIN  EN  132295.6  et
DIN  EN  132407.8 .

Domaine  d'utilisation  et  d'application

Vanne  à  trois  voies  pour  l'étalonnage  cyclique  du  point  zéro  du  capteur  de  pression  différentielle  pour  compenser  
la  dérive  du  point  zéro,

,

L'objet  du  règlement  est  le  pressostat  d'air  du  type  « pressostat  négatif »  comprenant  le  dispositif  de  mesure  de  
pression  associé  comme  dispositif  de  sécurité  pour  la  surveillance  de  la  pression  différentielle  entre  l'atmosphère  
extérieure  et  le  local  d'installation  d'un  foyer  dépendant  de  l'air  ambiant,  ci-après  également  dénommé  pressostat  
d'air.  (Annexes  1,  2)

fournir,

Objet  du  règlement

Le  moniteur  de  pression  d'air  a  une  structure  informatique  à  canal  unique  et  se  compose  des  composants  suivants,  
qui  sont  logés  dans  un  boîtier  en  plastique  résistant  aux  chocs :

Dispositif  de  commande  et  d'affichage.

L'objet  de  contrôle,  y  compris  le  dispositif  de  mesure  de  pression  associé,  garantit  que  les  conditions  de  
fonctionnement  critiques  et  les  perturbations  sont  détectées  et  que  le  système  de  ventilation  est  commuté  dans  un  
état  de  fonctionnement  sûr.

L'appareil  de  mesure  de  pression  se  compose  d'un  tuyau  d'air  en  silicone  associé  à  un  pare-brise.  (Annexe  2)

�   cheminées  à  allumage  manuel  selon  DIN  EN  128153.4

1

2.  Relais,  étage  de  commande  pour  le  contrôle,

1.2

3.  Relais,  étage  de  commande  pour  le  contrôle,

1.1

�   Cheminées  à  granulés  selon  DIN  EN  147852  avec  allumage  automatique

électronique  d'évaluation  et  de  surveillance  assistée  par  microcontrôleur  pour  le  traitement  et  l'évaluation  des  
valeurs  mesurées  ainsi  que  pour  les  fonctions  de  surveillance  interne  et  d'autotest,

Objet  et  champ  d'utilisation  ou  d'application

Dans  les  conditions  spécifiées  dans  cette  section,  le  pressostat  d'air  convient  comme
Dispositif  de  sécurité  pour  la  surveillance  de  la  pression  différentielle  entre  l'atmosphère  extérieure  et  l'air  ambiant  du  
local  d'installation  de  l'un  des  foyers  dépendants  de  l'air  ambiant  suivants  avec  fonctionnement  simultané  de  systèmes  
de  ventilation1 :

1.  Relais,  étage  de  commande  pour  la  commande  (sortie  de  commutation  pour  dispositif  d'alimentation  en  air),
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Appareils  de  cuisson  à  combustibles  solides  -  Exigences  et  essais,  Rectificatifs  à  la  norme  DIN  EN  
12815:2005-09

Inserts  de  cheminée,  y  compris  les  foyers  ouverts  pour  combustibles  solides  -  
Exigences  et  essais,  Rectificatifs  à  la  norme  DIN  EN  13229:  2005-10
Appareils  de  chauffage  à  combustible  solide  -  exigences  et  essais
Appareils  de  chauffage  à  combustible  solide  -  Exigences  et  essais,  Rectificatif  à  la  norme  DIN  EN  
13240:2005-10

DIN  EN  12815:2005-09  Appareils  de  cuisson  à  combustibles  solides  –  Exigences  et  essais

Inserts  de  cheminée,  y  compris  les  foyers  ouverts  pour  combustibles  solides  -  
exigences  et  essais

DIN  EN  14785:2007-10  Appareils  de  chauffage  à  granulés  de  bois  -  Exigences  et  méthodes  d'essai
y  compris  les  dispositifs  d'extraction  d'air  (tels  que  les  hottes  aspirantes,  les  sèche-linge  à  évacuation,  etc.)

Rectificatif  1 :  2008-06

Rectificatif  1 :  2008-06

DIN  EN  13240:2005-10

DIN  EN  13229:  2005-10

Rectificatif  1 :  2008-06
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2.1

Ils  doivent  être  mis  à  disposition  de  l'autorité  de  contrôle  externe  par  le  demandeur  de  l'agrément  d'inspection  générale  
du  bâtiment  visé  par  le  présent  avis.

La  plage  de  mesure  est  de  50  Pa  avec  une  incertitude  de  mesure  de  0,1  Pa  et  une  capacité  de  surcharge  admissible  de  
500  Pa.

La  plage  de  mesure  de  la  pression  différentielle  entre  l'atmosphère  extérieure  et  le  local  d'installation  du  foyer  dépendant  
de  l'air  ambiant  est  de  0  à  4  Pa  avec  un  incrément  maximal  de  1  Pa.

Étant  donné  que  les  conditions  de  pression  entre  le  local  d'installation  et  le  foyer  dépendant  de  l'air  ambiant  ne  sont  pas  
détectées  directement,  le  pressostat  d'air  ne  peut  détecter  que  partiellement  la  fuite  de  gaz  de  combustion  dans  le  local  
d'installation.

Propriétés  et  composition  du  pressostat  d'air,  y  compris  le  dispositif  de  mesure  de  pression  associé

2

Le  pressostat  d'air  ne  peut  être  utilisé  que  lorsque  les  valeurs  réglées  en  usine  des  paramètres  spécifiés  dans  la  section  
3.2  de  la  présente  homologation  ne  peuvent  pas  conduire  à  des  émissions  de  gaz  d'échappement  dangereuses  (30  ppm  
de  CO  ne  doivent  pas  être  dépassés),  compte  tenu  des  conditions  locales  et  des  exigences  techniques  du  système.

Dispositions  relatives  au  produit  de  construction

Capteur  de  pression  différentielle

Le  capteur  de  pression  différentielle  est  de  type  D6F-PH0505AD3  et  possède  un  élément  de  capteur  thermique.

2.1.2

La  surveillance  de  la  pression  différentielle  entre  l'atmosphère  extérieure  et  le  local  d'installation  d'un  foyer  dépendant  de  
l'air  ambiant  pour  éviter  les  fuites  de  gaz  d'échappement  en  cas  de  dépression  dans  le  local  d'installation  nécessite  le  
fonctionnement  conjoint  prévu  du  système  de  ventilation  et  de  combustion.  L'alimentation  en  air  de  combustion  du  foyer  
ainsi  que  l'évacuation  opérationnelle  et  sûre  des  gaz  d'échappement  du  foyer  doivent  être  assurées  et  le  combustible  
recommandé  par  le  fabricant  du  foyer  doit  être  utilisé.

2.1.1  Logement

Le  boîtier  mural  avec  indice  de  protection  IP  20  est  fabriqué  en  plastique  résistant  aux  chocs  et  est  fixé  avec  4  vis.  Les  
dimensions  du  boîtier  doivent  correspondre  aux  spécifications  de  l'annexe  1.  L'écran  est  situé  sur  la  face  avant  du  boîtier,  
l'accès  au  bloc  d'alimentation  est  situé  sur  la  face  inférieure,  l'interrupteur  pour  allumer  et  éteindre  l'appareil,  la  borne  NC  
(normalement  fermée)  pour  le  système  de  ventilation  à  surveiller  avec  un  éventuel  excès  d'air  d'échappement,  la  borne  
NO  (normalement  ouverte)  pour  un  dispositif  d'alimentation  en  air  en  option  et  deux  tétons  pour  la  fixation  des  tuyaux  
d'air.  Les  raccords  de  tuyau  sont  marqués  « Out »,  « In ».  Le  tuyau  d'air  extérieur  doit  être  fixé  au  repère  « Out ».

Le  pressostat  d'air  ne  remplace  pas  le  dimensionnement  et  la  conception  professionnels  du  système  de  climatisation  et  
de  combustion  en  ce  qui  concerne  l'alimentation  en  air  de  combustion  et  l'évacuation  des  gaz  d'échappement  nécessaires  
dans  le  système  d'air  ambiant.

L'objet  du  règlement  doit  correspondre  au  type  utilisé  lors  de  l'essai  d'homologation,  aux  informations  contenues  dans  le  
rapport  d'essai  TÜV  SÜD  n°  C  1720-00/23  ainsi  qu'aux  dessins  et  représentations  de  conception ;  Le  rapport  d'essai,  les  
plans  de  construction  et  les  représentations  sont  déposés  auprès  de  l'Institut  allemand  de  technologie  du  bâtiment.

Le  pressostat  d'air  ne  peut  être  utilisé  que  dans  les  appareils  dont  le  foyer  dépendant  de  l'air  ambiant  n'est  pas  raccordé  
à  plusieurs  systèmes  d'évacuation.

Les  détails  techniques  du  capteur  de  pression  différentielle  et  les  résultats  des  tests  de  qualification  sont  déposés  auprès  
du  DIBt.

Le  pressostat  d'air  ne  doit  être  utilisé  qu'à  une  température  ambiante  comprise  entre  +0  °C  et  +50  °C.
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�   En  cas  de  panne  de  courant,  la  sortie  de  commutation  ne  doit  pas  permettre  le  fonctionnement  du  système  
de  ventilation.

Un  test  automatique  du  processeur,  du  matériel  et  du  logiciel  est  effectué  après  l'application  de  la  tension  
d'alimentation,  puis  de  manière  cyclique  toutes  les  24  heures.

Le  relais  K2  est  contrôlé  par  le  port  31  (IQ19)  du  microcontrôleur  via  l'étage  de  pilotage  de  relais  T2.  Le  relais  
K3  est  contrôlé  par  le  port  30  (IQ18)  du  microcontrôleur  via  l'étage  de  pilotage  de  relais  T3.

L'alimentation  électrique  du  pressostat  d'air  est  assurée  par  le  bloc  d'alimentation  enfichable  de  type  GS06E-1P1J.

�   Après  que  la  sortie  de  commutation  a  été  désactivée  trois  fois  en  une  heure  parce  que  la  valeur  limite  réglée  
pour  la  différence  de  pression  maximale  de  4  Pa  a  été  atteinte  ou  dépassée,  la  sortie  de  commutation  doit  
être  désactivée  en  permanence.

Le  pressostat  d'air  peut  être  utilisé  dans  un  mode  de  fonctionnement :

être  levé.

Les  éléments  suivants  sont  réglés  en  usine :

vanne  à  trois  voies

2.1.5  Électronique  d'évaluation  et  de  surveillance

15  minutes),

�   le  temps  de  lissage  de  150  s,  le  

réglage  ultérieur  des  paramètres  n'est  pas  prévu.

La  sortie  de  commutation  du  pressostat  d'air  est  constituée  de  deux  contacts  de  relais  K1  et  K2  connectés  en  série,  
dont  la  charge  de  courant  est  limitée  à  2,5  A  par  le  fusible  F1.

�   Protection  contre  l’accès  non  autorisé  ou  involontaire  aux  données  relatives  à  la  sécurité,

Si  le  dispositif  d'antiparasitage  est  bloqué  en  raison  d'une  mauvaise  utilisation,  d'erreurs  internes  ou  de  
courts-circuits  de  ligne,  la  sortie  de  commutation  ne  doit  pas  être  libérée  et  le  système  de  ventilation  ne  
doit  donc  pas  être  en  fonctionnement.

2.1.6

La  sortie  de  commutation  pour  un  dispositif  d'alimentation  en  air  éventuellement  connecté  est  constituée  du  
contact  relais  K1.  Ce  relais  est  contrôlé  par  le  port  37  (IQ23)  du  microcontrôleur  via  l'étage  de  pilotage  de  relais  
T1.

�   Si  la  valeur  limite  réglée  pour  la  différence  de  pression  maximale  est  atteinte  ou  dépassée  pendant  une  durée  
supérieure  au  temps  de  lissage  réglé  en  usine  de  150  s,  la  sortie  de  commutation  doit  être  interrompue  et  le  
système  de  ventilation  doit  être  arrêté.

Dispositif  de  commande  et  d'affichage

La  vanne  à  trois  voies  pour  l'étalonnage  cyclique  est  une  électrovanne.

2.1.4

�   Fonctionnement  normal  et  état  d’alarme.

�   L'interruption  de  la  sortie  de  commutation  pendant  le  défaut  ne  doit  pas  se  produire  automatiquement.

�   étalonnage  cyclique  du  point  zéro  du  capteur  de  pression  différentielle  (au  moins  tous  les

2.1.3  Sortie  de  commutation

Uniquement  en  cas  de  dysfonctionnement  de  l'appareil,  pas  en  cas  de  sous-pression :  l'interruption  de  la  
sortie  de  commutation  ne  doit  pas  être  supprimée  

automatiquement.  surveillance  continue  de  l'état  de  la  sortie  de  commutation,

�   Valeur  limite  pour  la  pression  différentielle  de  4  Pa,

L'électronique  d'évaluation  et  de  surveillance  supportée  par  microcontrôleur  doit  être  capable  de  mettre  en  
œuvre  notamment  les  fonctions  suivantes :

L'écran  affiche  des  informations  sur  l'état  de  fonctionnement  de  l'appareil.
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Si  le  pressostat  d'air  désactive  la  sortie  de  commutation  trois  fois  en  une  heure  parce  que  la  valeur  limite  réglée  de  4  
Pa  est  dépassée,  la  sortie  de  commutation  reste  désactivée  en  permanence.  Le  pressostat  d'air  ne  s'allume  pas  
automatiquement.  Une  réinitialisation  manuelle  est  nécessaire  pour  activer  la  sortie  de  commutation  après  une  
désactivation  permanente.

Cela  évite  également  des  mesures  incorrectes,  par  exemple  B.  en  raison  de  tuyaux  de  mesure  de  pression  pliés  
ou  non  connectés,  la  mesure  est  limitée  à  cette  période.

2.2.2  Étiquetage

Les  moniteurs  de  pression  d'air  doivent  être  marqués  par  le  fabricant  avec  la  marque  de  conformité  (marque  Ü)  
conformément  aux  réglementations  sur  la  marque  de  conformité  des  Länder.  Le  marquage  ne  peut  être  effectué  que  si  
les  exigences  du  point  2.3  sont  respectées.

Les  éventuels  défauts  sont  signalés  visuellement  sur  le  pressostat  d'air  et  la  sortie  de  commutation  du  système  de  
ventilation  n'est  pas  activée  dans  ces  situations.

2.1.7

Une  fois  la  mesure  de  pression  différentielle  activée,  l'air  extérieur  circule  via  un  tuyau  d'air  vers  le  pressostat  
différentiel,  situé  à  l'intérieur  du  bâtiment.  L'air  intérieur  du  bâtiment  circule  vers  le  pressostat  via  une  ouverture  
d'entrée  d'air  (voir  annexes  1  et  2).

�   y  compris  l'avis  numéro  Z-85.1-27

Après  avoir  connecté  électriquement  le  pressostat  d'air  à  un  réseau  de  tension  230  V,  connecté  électriquement  le  
système  de  ventilation  à  surveiller  au  pressostat  d'air  et  allumé  le  pressostat  d'air,  un  test  fonctionnel  est  effectué.  La  
fonction  de  surveillance  du  pressostat  d'air  est  alors  activée  et  la  pression  différentielle  entre  l'atmosphère  extérieure  
et  l'air  ambiant  dans  le  local  d'installation  d'un  foyer  dépendant  de  l'air  ambiant  est  surveillée  en  permanence.

La  prise  en  compte  du  temps  de  lissage  de  150  s  empêche  le  déclenchement  du  dispositif  de  sécurité  si  la  pression  
différentielle  réglée  est  dépassée  pendant  une  courte  durée  (par  exemple  en  raison  de  rafales  de  vent).  Pendant  le  
temps  de  lissage,  la  sortie  de  commutation  est  activée,  c'est-à-dire  que  le  système  de  ventilation  connecté  est  en  
fonctionnement.  Si  la  pression  différentielle  mesurée  dépasse  la  valeur  limite  définie  de  4  Pa  au-delà  du  temps  de  
lissage  défini,  la  sortie  de  commutation  est  interrompue,  c'est-à-dire  que  le  système  de  ventilation  connecté  est  arrêté  
et  un  message  d'erreur  s'affiche.  En  même  temps,  la  sortie  de  commutation  du  dispositif  d'alimentation  en  air  
éventuellement  connecté  est  libérée  pour  l'égalisation  de  la  pression.  La  sortie  de  commutation  du  système  de  
ventilation  avec  excès  d'air  extrait  n'est  à  nouveau  libérée  que  lorsque  la  pression  différentielle  mesurée  est  tombée  
en  dessous  de  la  valeur  limite  réglée.

2.2.1

Les  pressostats  d'air,  y  compris  le  dispositif  de  mesure  de  pression  associé,  doivent  être  fabriqués  en  usine.

Fabrication,  étiquetage  Fabrication

être  indiqué  clairement  et  de  manière  permanente  sur  le  produit  et  sur  la  notice.

Comment  fonctionne  le  pressostat  d'air

Un  test  automatique  du  processeur,  du  matériel  et  du  logiciel  est  effectué  après  l'application  de  la  tension  d'alimentation,  
puis  de  manière  cyclique  toutes  les  24  heures.

�   le  fabricant,  �   

l'année  de  fabrication  et

2.2

2.1.8

�   l'usine  de  fabrication

L'étalonnage  cyclique  du  point  zéro  du  capteur  de  pression  différentielle  a  lieu  toutes  les  15  minutes.

Appareil  de  mesure  de  pression

En  plus  du  symbole  Ü,

�   la  désignation  du  type,

Les  composants  de  l'appareil  de  mesure  de  pression  sont  un  paravent  et  un  tuyau  d'air.  (voir  annexe  2)
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Confirmation  de  conformité

Le  fabricant  doit  fournir  la  déclaration  de  conformité  en  marquant  les  produits  de  construction  avec  la  
marque  de  conformité  (marque  Ü)  et  en  indiquant  l'utilisation  prévue.

Dans  chaque  usine  de  fabrication,  un  système  de  contrôle  de  la  production  en  usine  doit  être  établi  et  mis  
en  œuvre.  On  entend  par  contrôle  de  la  production  en  usine  le  suivi  continu  de  la  production  par  le  
fabricant  afin  de  garantir  que  les  produits  de  construction  qu'il  fabrique  sont  conformes  aux  dispositions  de  
l'agrément  général  de  l'inspection  des  bâtiments  visé  par  la  présente  décision.

2.2.3

Général

La  documentation  accompagnant  le  produit  relative  à  l'objet  du  règlement  doit  contenir  une  section  
adressée  au  ramoneur  de  district  responsable  (bBSF)  qui  lui  permet  de  vérifier  l'objet  du  règlement.

L'exploitant  du  pressostat  d'air  doit  informer  le  ramoneur  agréé  du  district  (bBSF)  responsable  de  l'installation  et  de  
la  mise  en  service  de  l'appareil  réglementé.

L'exploitant  doit  être  informé  qu'il  doit  conserver  la  documentation  accompagnant  le  produit  et  le  procès-verbal  de  
mise  en  service.

2.3

2.3.2  Contrôle  de  la  production  en  usine

2.3.1

Les  instructions  du  fabricant  et  les  autres  documents  accompagnant  le  produit  ne  doivent  contenir  aucune  
information  contredisant  cet  avis  d'approbation.

Pour  la  délivrance  du  certificat  de  conformité  et  le  contrôle  externe,  y  compris  les  tests  de  produits  à  
effectuer  dans  ce  cadre,  le  fabricant  de  l'objet  réglementé  doit  faire  appel  à  un  organisme  de  certification  
et  à  un  organisme  de  contrôle  reconnus  à  cet  effet.

L'organisme  de  certification  doit  fournir  à  l'Institut  allemand  des  technologies  du  bâtiment  une  copie  du  
certificat  de  conformité  qu'il  a  délivré.  Une  copie  du  rapport  de  test  initial  doit  également  être  envoyée  à  
l'Institut  allemand  de  technologie  du  bâtiment  pour  information.

Le  fabricant  doit  inclure  dans  les  instructions  d'installation  une  note  indiquant  que  le  fonctionnement  conjoint  
prévu  des  systèmes  de  ventilation  et  de  combustion  équipés  de  pressostats  d'air  nécessite  que  l'alimentation  
en  air  de  combustion  du  foyer  et  l'évacuation  opérationnelle  et  sans  danger  pour  l'incendie  des  gaz  de  
combustion  du  foyer  soient  assurées  et  que  le  combustible  recommandé  par  le  fabricant  du  foyer  soit  
utilisé.  En  outre,  il  convient  de  noter  que  le  pressostat  d'air  ne  remplace  pas  le  dimensionnement  et  la  
conception  professionnels  du  système  de  climatisation  et  de  combustion  en  ce  qui  concerne  l'alimentation  
en  air  de  combustion  et  l'évacuation  des  gaz  d'échappement  nécessaires  dans  le  système  d'air  ambiant.  
Les  émissions  de  gaz  d'échappement  en  quantités  dangereuses  doivent  être  évitées  (30  ppm  de  CO  ne  
doivent  pas  être  dépassés).

La  confirmation  de  la  conformité  des  pressostats  d'air,  y  compris  l'appareil  de  mesure  de  pression  associé,  
aux  dispositions  de  la  présente  homologation  générale  de  l'inspection  du  bâtiment/homologation  générale  
de  type  doit  être  fournie  pour  chaque  usine  de  fabrication  avec  un  certificat  de  conformité  basé  sur  un  
contrôle  de  production  interne  et  une  surveillance  externe  régulière,  y  compris  les  tests  initiaux  des  
pressostats  d'air,  y  compris  l'appareil  de  mesure  de  pression  associé,  conformément  aux  dispositions  
suivantes.

Documents  d'accompagnement  du  produit

Le  fabricant  doit  fournir  des  instructions  d'installation  et  d'utilisation  pour  chaque  moniteur  de  pression  
d'air  (y  compris  pour  l'appareil  de  mesure  de  pression  associé).  Ce  manuel  est  compréhensible  et  rédigé  
en  allemand.  Les  instructions  doivent  contenir  toutes  les  informations  nécessaires  pour  garantir  que,  
lorsqu'ils  sont  correctement  installés,  utilisés  et  entretenus,  les  systèmes  de  ventilation  et  de  combustion  
équipés  de  pressostats  d'air  ne  peuvent  fonctionner  que  si  les  conditions  spécifiées  à  la  section  3.1.2  sont  
respectées.
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Raccordement  du  conducteur  de  protection  dans  l'appareil :

La  sortie  de  commutation  n'est  pas  activée,

Perturbation  simulée

État  de  fonctionnement  simulé

1

Les  résultats  du  contrôle  de  production  en  usine  doivent  être  enregistrés.

�   désignation  du  produit  de  construction  ou  du  matériau  de  départ  et  des  composants  au  regard  des  exigences  énoncées  
au  point  2.1,

Oui  Non

La  sortie  de  commutation  n'est  pas  activée

déverrouillage  manuel  requis

1

Tableau  4 :  Autres

�   Date  de  fabrication  et  d’essai  du  produit  de  construction,

Oui  Non

�   Signature  du  responsable  du  contrôle  de  la  production  en  usine.

3

La  sortie  de  commutation  n'est  pas  activée

Vérification  des  composants  de  l'équipement  pour  
détecter  tout  dommage  et  leur  assemblage  correct

1

Atteindre  ou  dépasser  la  différence  de  
pression  de  4  Pa  pendant  une  période  
supérieure  à  150  s  

Atteindre  ou  dépasser  la  différence  de  
pression  de  4  Pa  trois  fois  en  une  heure

connexion  du  conducteur  de  protection  testée

2

La  sortie  de  commutation  n'est  pas  activée,

-  déverrouillage  manuel

Tableau  3 :  Fonction  de  test

Tableau  1 :  Fonctions  de  commutation  en  simulant  des  conditions  de  fonctionnement  réelles

2.2

Fonction  de  commutation

Inspection  visuelle

Les  dossiers  doivent  contenir  au  moins  les  informations  suivantes :

ments,

Fonction  de  commutation

Le  voyant  lumineux  clignote  en  rouge,

Pression  différentielle  supérieure  à  4  Pa  

Tuyau  de  pression  plié  ou  obstrué

Inspection  visuelle  du  passage  libre  et  des  
éventuels  défauts  de  moulage

�   type  de  contrôle  ou  d’inspection,

2.1

1  Il  n'y  a  pas  de  tension  au  niveau  du  pressostat  
d'air.

2

La  sortie  de  commutation  est  à  nouveau  activéeDéfinir  la  limite  inférieure  de  la  pression  
différentielle :

Fabrication  d'appareils

�   Résultats  des  contrôles  et  des  essais  et,  le  cas  échéant,  comparaison  avec  les  exigences

Le  contrôle  de  production  en  usine  doit  être  effectué  une  fois  par  jour  de  production.  À  cet  effet,  au  moins  une  pièce  par  
série  doit  être  contrôlée  au  moins  une  fois  par  jour  pour  s'assurer  que  les  pressostats  d'air  sont  conformes  aux  exigences  
de  la  section  2.1  des  dispositions  particulières  de  la  présente  homologation  et  sont  marqués  conformément  à  la  section  
2.2.2.  En  particulier,  les  tests  fonctionnels  suivants  doivent  être  effectués :

Tableau  2 :  Fonctions  de  commutation  par  simulation  de  défauts

L'appareil  passe  en  mode  « défaut ».  La  
sortie  de  commutation  n'est  pas  activée.

La  LED  clignote  en  vert

Appareil  de  mesure  de  pression
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Dispositions  relatives  à  l'application  de  la  matière

Exigences  opérationnelles3.1.1

3.1.2

Les  registres  doivent  être  conservés  pendant  au  moins  cinq  ans  et  soumis  à  l’organisme  de  contrôle  chargé  du  
contrôle  externe.  Ils  doivent  être  présentés  sur  demande  à  l'Institut  allemand  des  techniques  de  construction  et  à  
l'autorité  supérieure  de  surveillance  des  bâtiments  compétente.

3.1

Les  résultats  de  la  certification  et  du  contrôle  externe  doivent  être  conservés  pendant  au  moins  cinq  ans.  Ils  doivent  
être  présentés  par  l'organisme  de  certification  ou  l'organisme  de  contrôle  à  l'Institut  allemand  des  techniques  du  
bâtiment  et  à  l'autorité  supérieure  de  surveillance  du  bâtiment  compétente  sur  demande.

Le  moniteur  de  pression  d'air,  y  compris  le  dispositif  de  mesure  de  pression  associé,  doit  être  installé  par  une  
entreprise  spécialisée  agréée  par  Südwind  conformément  à  la  documentation  du  fabricant,  sauf  indication  contraire  
ci-dessous.  La  société  Südwind  a

Pour  l'essai  de  type  initial  et  le  contrôle  externe,  les  propriétés  du  produit  mentionnées  au  point  2.1  doivent  être  
testées  sur  deux  éprouvettes  sélectionnées  au  hasard.  L'échantillonnage  et  les  tests  sont  de  la  responsabilité  de  
l'organisme  de  contrôle  reconnu.

3

Le  pressostat  d'air  ne  remplace  pas  le  dimensionnement  et  la  conception  professionnels  du  système  de  climatisation  
et  de  combustion  en  ce  qui  concerne  l'alimentation  en  air  de  combustion  et  l'évacuation  des  gaz  d'échappement  
nécessaires  dans  le  système  d'air  ambiant.  Les  émissions  de  gaz  d'échappement  en  quantités  dangereuses  doivent  
être  évitées  (30  ppm  de  CO  ne  doivent  pas  être  dépassés).

Les  limites  réglées  en  usine  sur  le  pressostat  d'air  sont  de  4  Pa  pour  la  pression  différentielle  et  un  maximum  de  150  
s  pour  le  temps  de  lissage.  La  limite  de  pression  différentielle  doit  être  dépassée.

Paramètres  sur  l'appareil

3.2.1

Dans  chaque  usine  de  fabrication,  le  système  de  contrôle  de  la  production  en  usine  doit  être  régulièrement  vérifié  par  
un  organisme  de  contrôle  externe,  mais  au  moins  deux  fois  par  an.

Le  fonctionnement  conjoint  prévu  du  système  de  ventilation  et  de  combustion  équipé  de  pressostats  d'air,  y  compris  
d'appareils  de  mesure  de  pression,  exige  que  l'alimentation  en  air  de  combustion  du  foyer  dépendant  de  l'air  ambiant  
et  l'évacuation  opérationnelle  et  sans  danger  pour  l'incendie  des  gaz  de  combustion  du  foyer  soient  assurées  et  que  
le  combustible  recommandé  par  le  fabricant  du  foyer  soit  utilisé.

système  de  ventilation

Le  dimensionnement  côté  air  soufflé  doit  être  réalisé  de  telle  manière  que  le  débit  volumique  d'air  soufflé  prévu  dans  
l'unité  résidentielle  n'entraîne  pas  une  pression  négative  supérieure  à  4  Pa  par  rapport  à  l'extérieur.

Dans  le  cadre  de  la  surveillance  externe,  un  test  initial  du  pressostat  d'air,  y  compris  du  dispositif  de  mesure  de  
pression  associé,  doit  être  effectué.

Installation  des  moniteurs  de  pression  d'air

Planification  et  dimensionnement  du  système  de  combustion  et  de  ventilation  équipé  du  pressostat  d'air

Si  le  résultat  du  test  effectué  dans  le  cadre  du  contrôle  de  production  en  usine  n'est  pas  satisfaisant,  le  fabricant  doit  
immédiatement  prendre  les  mesures  nécessaires  pour  remédier  au  défaut.  Les  produits  de  construction  qui  ne  sont  
pas  conformes  aux  exigences  doivent  être  traités  de  manière  à  exclure  toute  confusion  avec  des  produits  conformes.  
Une  fois  le  défaut  corrigé,  le  test  correspondant  doit  être  répété  immédiatement  dans  le  cadre  du  contrôle  de  production  
en  usine,  dans  la  mesure  où  cela  est  techniquement  possible  et  nécessaire  pour  démontrer  que  le  défaut  a  été  corrigé.

3.2 Conception  des  systèmes  de  combustion  et  de  chauffage  équipés  du  pressostat  d'air

2.3.3  Surveillance  externe
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Les  moniteurs  de  pression  d'air,  y  compris  le  dispositif  de  mesure  de  pression  associé,  doivent  être  entretenus  conformément  
aux  mesures  de  maintenance  de  base  conformément  à  la  norme  DIN  310519  i.  en  conjonction  avec  la  norme  DIN  EN  1330610

Ronny  Schmidt

Les  entreprises  spécialisées  doivent  être  qualifiées  pour  mettre  en  œuvre  les  domaines  d'utilisation  
mentionnés  au  point  1.2  de  telle  manière  que,  lorsque  le  pressostat  d'air  est  utilisé  comme  prévu,  aucun  
gaz  d'échappement  ne  puisse  s'échapper  en  quantités  dangereuses  (30  ppm  de  CO  ne  doivent  pas  être  
dépassés).

à  entretenir  selon  les  instructions  du  fabricant.

4

3.2.2

Règlement  d'utilisation,  d'entretien  et  de  maintenance

Schneider

En  cas  d'installation  dans  une  installation  dissimulée,  le  tuyau  de  pression  doit  être  posé  dans  des  
conduits  vides  jusqu'au  pressostat  d'air.  Lors  de  la  pose  du  tuyau  de  pression,  il  faut  veiller  particulièrement  
à  ce  qu'il  n'y  ait  pas  de  plis  ni  de  boucles  pendantes.  Déclaration  
de  conformité  de  l'installateur

Chef  de  département

Agréé

L'entrepreneur  spécialisé  qui  installe  le  pressostat  d'air,  y  compris  le  dispositif  de  mesure  de  pression  
associé,  conformément  à  l'article  1,  doit  déclarer  par  écrit  au  client  (maître  d'ouvrage)  que  le  dispositif  de  
sécurité  installé  est  conforme  aux  dispositions  des  articles  3.1  à  3.2.1  pour  l'application  de  l'objet  du  
règlement.

L'opérateur  doit  effectuer  un  test  fonctionnel  au  moins  une  fois  par  mois  conformément  aux  instructions  
du  fabricant.

La  réception  et  la  première  mise  en  service  du  système  installé  doivent  être  effectuées  par  l'entreprise  
spécialisée  et  documentées.
Le  pressostat  d'air  doit  être  installé  dans  la  pièce  où  est  installé  le  foyer  à  air  ambiant  et  est  librement  
accessible  avec  un  raccordement  à  l'atmosphère  extérieure.

DIN  31051:2019-06
DIN  EN  13306:2018-02

Les  bases  de  la  maintenance
Conditions  de  maintenance
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Plage  de  température  ambiante
Classe  de  protection

500  Pa  
230  V  CA

0-50  °C

Tension  d'alimentation
Consommation  d'énergie

Capacité  de  surcharge
Données  techniques :

IP20
TÜV  Süddeutschland :  Rapport  d'essai  n°  1.  C  1720-00/23

<  2  W

Testé  par  le  TÜV

Z37375.24 1.85.1-6/22

cheminées
Vue  de  l'appareil  du  moniteur  de  pression  d'air /  boîtier

Moniteur  de  pression  négative  -  Dispositif  de  sécurité  indépendant  pour  assurer  un  
fonctionnement  conjoint  sûr  des  systèmes  de  ventilation  et  de  l'air  ambiant

Dimensions  en  [mm]

Annexe  1
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cheminées

Dimensions  en  [mm]

Vue  de  l'appareil  moniteur  de  pression  d'air /  accessoires

tuyau  d'air

Moniteur  de  pression  négative  -  Dispositif  de  sécurité  indépendant  pour  assurer  un  fonctionnement  
conjoint  sûr  des  systèmes  de  ventilation  et  de  l'air  ambiant

Pare-brise

Bloc  d'alimentation  enfichable  type  GS06E-1P1J

Annexe  2
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